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(5?) La presente invention concerne un emballage en forme de 
boite en feuille de carton ou analogue, a poignee decoupee 
dans une paroi avec au moins une fenfitre 13. 14 s'etendant le 
long d'un bord de ladite poignee pour passage de la main, 
caracterise en ce qu'un film soupie est fix6 sur la face interne 
de remballege en regard de ladite fenfitre de sorte a se 
deformer lors du passage de la main tout en isolant de celle-ci 
Hnterieur dudit emballage 10. 
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"Emballage a poignee" 


l.a presente invention concerne un emballage en forme 
de boite en feuille de carton ou analogue, d poignee decoupee 

dans une parov. 

Plus particuliereaent cette poignee est foraee par 

l'emballage iui-meme. 

11 est deja connu de realiser une poignee dans des 
emballage* dont le volume, ou le poids est tel qu'il est 
necessaire de prevoir une poignee pour en faciliter la 
manutention . 

L)e maniere connue dans des emballages du genre en 
cause, deux solutions ci-apres decrites, etaient jusqu'a 
present retenues . 

Premiere solution : 

- Une poignee est prevue sur l'emballage par simple 

pre-decoupage de celui-ci. 

Si cette solution presente l'avantage de preserver 
le cont.enu de l'emballage jusqu'a defoncage de la ou des 
decoupes, elle a pour inconvenient de ne pas rendre tres 
apparente la poignee, et celle-ci peut echapper a 1' attention 
de 1 ' utilisateur interesse. 

Ueuxieme solution : 

- Une poignee est prevue coopletement evidee ce qui 
rend presence evidente, mais laisse un libre acces a 
1-air, la poussiere etc., par 1 1 intermediate des decoupes 
correspondantes, vers le contenu de l'emballage lui-meme. 

Le but de la presente invention est de munir un 
emb,-rllaqe' d ' au moins une poignee nettement visible tout en 
proteqeant le contenu de l'emballage contre la poussiere 
et/ou 1-air. ceci de maniere simple efficace et economique . 

A cet effet, la presente invention propose un 
emballage en forme de boite en feuille de carton ou analogue, 
a poignee decoupee dans une paroi avec au moins une fenetre 
s'etendant le long d'un bord de ladite poignee pour passage 
de la main, caracterise en ce qu • un film souple est fixe sur 
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la face interne de l'emballage en regard de ladite fenetre de 
sorte a se deformer lors du passage de la main tout en 
isolant de celle-ci l'interieur dudit emballage. 

Ainsi grAce aux dispositions selon l'invention une 
poignee 6videe est prevue sur un emballage, mais sa decoupe 
se trouve occulta par un fila rapporte A cet effet sur la 
face interne de l'emballage. 

En outre, la mise en place du film se fait apr£s 
ddcoupe de la poignee et done ne complique pas la realisation 
de la poignee. 

Un autre avantage de l'invention est que le film 
rapporte, peut etre un film en matiere synthetique 
transparente ou non et done economique ou bien une simple 
feuille de papier. 

D'autres objets, caracteris tiques et avantages de 
l'invention, ressortiront d'ailleurs de la description qui va 
suivre a titre d'exemple en reference aux dessins annexes- 
dans lesquelj : 

la figure 1 est une vue de dessous d ' un couvercle 
d'un emballage muni d'une poignee selon l'invention; 

la figure 2 est une vue en perspective montrant le 
couvercle de la figure 1 mis en place sur un" emballage; 

la figure 3 est une vue en elevation d'un flan 
destine a r£aliser un emballage muni de poignee selon un 
second mode de realisation de l'invention ; 

la figure 4 est une vue en perspective d'un 
emballage muni d'une poignee selon le second mode de 
realisation de l'invention. 

Selon la forme de realisation representee aux 
figures 1 et 2 un eaballage 10 selon l'invention eat auni 
d'une poignee 12 situee sur la face superieure d'un couvercle 
11 . 

La poignee 12 est realis6e par decoupe de deux 
fenetres 13 et 14, separees par une bande poignee non 
decoupee 15 formant la poignee proprement dite. 

Apres decoupage des deux fenetres 13 et 14 sur la 

bande poignee 15, un film 16 en matiere synthetique 
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transparent est fixe par collage sur la face interne .17 du 

couvercle 11. 

Les zones de collage 18 du film plastique sont 
disposees perpendiculairement a la poignee 12 et de part et 
d 'autre de celle-ci. II est a noter que ces zones de collages 
sont relativement eloignees des f enetres . 

One fois le film rapporte 16 mis en place, le . 
couvercle 11 est colle sur 1' emballage 10 de facon connue en 
sc »i, pour former un emballage du type de celui represents a 

la figure 2. 

Lors de 1 ' utilisation d ' un tel emballage 
l'utilisateur inserre ses doigts autour de la bande poignee 
15 de sorte a saisir cette poignee. Le film rapporte 16, se 
detend alors pour permettre le passage de la main par les 
f enetres 13 et 14 sans toutefois se dechirer. Ainsi 
l'utilisateur dispose d'une poignee 12 nettement visible mais 
ne permettant pas un acces libre a l'air ou aux poussieres 
vers l'interieur de l'emballage et isolant, en outre, 
l'interieur de 1' emballage de la main de l'utilisateur. 

11 est a noter que 1 ' implantation du film rapporte 
est tres importante. En effet le film rapporte ne doit pas 
3 -opposer a 1' engagement de la main, par consequent, il est 
necessaire d'etablir entre lui et le bord correspondant de 
chaque fenetre un certain degre de liberte, soit en reportant 
assez loin sa fixation A la surface interne de 1 'emballage si 
cette fixation se fait parallelement au bord de la decoupe, 
soit en s'affranchissant de toute fixation parallelement a ce 
bord pour reporter ailleurs cette fixation. 

Ainsi, plus les rones de fixation du £il« sont 
eloignees de la poignee, plus il peut y avoir un ecartement 
relatif entre le film et la poignee lcrsque la main s'insere 
sous celle-ci, ce qui facilite voire »eme autorise cette 
insertion . 

II est a noter qu'il est necessaire que le film 
rapporte ne soit pas fixe a 1' emballage tout le long de la 
peripheric de la fenetre. 

II est egalement a noter que 1 ' ecartement relatif 
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entre le film et la poignee peut etre cree lors de la 
fixation du film rapporte sur le couvercle, par un repli 

menage dans le film. 

II est a noter que le film rapporte peut etre en 
matiere synthetique ou non, transparent ou non, et peut par 
exenple etre remplace par une siaple feuille de papier. 

II est a noter que la bande poignee 15 peut etre 
renforcee de toute maniere appropriee, par exemple par repli 
sur elle de la matiere constituant chacune des 1 enetres . 

Selon un second mode de realisation represente aux 
figures 3 et 4 une poignee 12' est realisee sur la paroi 
laterale 20' d'un emballage 10'. La poignee 12'. est realisee 
par decoupage d'une fenetre 13', dans la paroi laterale 20' 
de 1' emballage 10', de sorte a realiser une bande poignee 
15 15'. Un film rapporte 16' est fixe selon des zones de collage 
18' sur la face interne 17' de la paroi laterale 20'. Cette 
parol laterale est ensuite repliee et fixee de maniere connue^ 
en soi, de sorte a former un emballage du type de celui 
represente a la figure 4. 

Comme dans le mode de realisation precedent, 
l'utilisateur insere sa main dans la fenetre 13' et saisi la 
bande poignee 15', de sorte a pouvoir manipuler aisement 

1 • emballage 10 ' . 

• Toutes les variantes . decrites pour le mode de 
realisation precedent peuvent etre reprises dans le cadre de 
ce second mode de realisation. 

II est a noter qu'un emballage peut etre muni de 
plusieurs poignees selon 1 'invention, aussi bien du type du 
premier mode de realisation decrit que du type du second mode 

30 de realisation. 

En outre les poignees selon 1' invention peuvent etre 

placees sur n'importe quelles faces d'un emballage. 

Bien entendu, la presente invention englobe toute 

variante a la portee de l'homme de l'art a savoir, les 

dimensions, formes et emplaceaents des poignees selon 

1" invention peuvent etre quelconques. En outre, 1 ' emballage 

muni de poignee selon 1 ' invention peut etre en toute matiere 

appropriee, par exemple carton, pla-stique . . . etc . 
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